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Sistema de Tratamiento de
Aguas Residuales con RBC

Descripcion General del Sistema

Miracell®, impulsado por Miranda Water Technologies, es una solucion descentralizada para el
tratamiento de aguas residuales basada en la tecnologia de Contactores Bioldgicos Rotatorios (RBC),
un proceso bioldgico de pelicula fija disefado para eliminar contaminantes organicos y nitrogenados de
las aguas residuales.

Su mecanismo principal de tratamiento utiliza discos de polietileno de alta densidad, montados muy
cerca unos de otros sobre un eje horizontal sélido (C1050). A medida que los discos giran lentamente y
permanecen parcialmente sumergidos (40%), se forma una biopelicula de microorganismos aerdbicos
en sus superficies. Estos organismos metabolizan la materia organica alternando el contacto con el
agua residual y la exposicion al aire, utilizando oxigeno atmosférico para el tratamiento bioldgico.

Para acelerar el arranque y mejorar el rendimiento
inicial, Miracell® se inocula durante la puesta en marcha
con una mezcla patentada de microorganismos
aerobicos, lo que garantiza un rapido desarrollo de la
biopelicula y una activacion constante del sistema,
incluso en entornos con influentes variables.
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La rotacién continua proporciona aireacion pasiva,
eliminando la necesidad de sopladores y reduciendo
significativamente el consumo de energia. También
ayuda aregular el grosor de la biopelicula y mantiene
un rendimiento de tratamiento estable ante cargas
cambiantes.

Gracias a su diseno modular compacto, bajo consumo
energético y minimas necesidades de mantenimiento,
Miracell® ofrece una solucion confiable y rentable
para el tratamiento de aguas residuales de alta calidad,
especialmente adecuado para aplicaciones que
priorizan la reutilizacién del agua, la eficiencia
energéticay lainfraestructura descentralizada.



7\, MIRANDA

water technologies

Caracteristicas y Beneficios Clave

Eficiencia Energética

Oxigena el agua residual de forma
natural mediante la rotacion de
discos, reduciendo el consumo
energético hasta en un 80% sin
necesidad de aireacién mecanica.

Bajo Mantenimiento

La biopelicula autorreguladay la
operacion automatizada reducen
la supervision y bajan los costos
operativos hasta en un 50%.

Rendimiento Confiable
Mantiene una eficiencia de
tratamiento estable ante cargasy
condiciones variables.

Modular y Escalable

Su disefno compacto se adapta a
espacios reducidos y se puede
ampliar en médulos de 50 m¥dia
sininterrumpir el servicio.

Huella Reducida

El diselo modular requiere
significativamente menos espacio
que los sistemas convencionales.

Rapida Implementacion
Preensamblado, con minimos
trabajos en sitio, reduciendo el
tiempo y la complejidad de
instalacion.
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Facil de Transportar

Las unidades montadas sobre
patines facilitan la entrega y la
instalacién, incluso en lugares
remotos o de dificil acceso.

Funcionamiento Silencioso
Opera por debajo de los 48
decibelios, ideal cerca de viviendas,
hoteles u otros edificios habitados.

Sin Olores

El tratamiento completamente
aerdbico elimina los malos olores,
lo que lo hace apto para zonas
pobladas o sensibles.

Gestion Sostenible del Agua
Produce efluente de alta calidad
para reutilizaciéon o descarga con un
uso minimo de productos quimicos
y lodos.

Disefio Resistente a la Corrosion
Elaborado con fibra de vidrio
reforzada y acero inoxidable 316,
lo que garantiza durabilidad y
resistencia a la corrosién a largo
plazo.

Excavacion Minima Requerida
Reduce el impacto sobre el terreno
y protege la vegetacion al evitar
grandes obras de tuberias y
movimientos de tierra.
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Especificaciones Técnicas
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Profundidad: 2.16 m Ancho:2.71m
Capacidad de Tratamiento 50 m¥dia
Power Consumption 0.37 kW
Energia Usada < 0.18 kWh/m?® de agua tratada
Nivel de Ruido <48dB

Area Superficial de los Discos 466 m? por unidad

Materiales Discos semicirculares de HDPE de 2 mm, cuerpo de PRFV de 5-6 mm reforzado
internamente con perfil tubular de acero inoxidable, montado sobre estructura
exterior de acero inoxidable o acero al carbono ST37 galvanizado en caliente

Volumen Interno 35md

Peso Neto 750kg

Peso Bruto 4,250 kg

Instalacion Montado sobre patines, adecuado para instalacion sobre o bajo nivel del suelo
Temperatura de Operacién 12°C a 32°C (tipica)

Certificaciones e Cumplimiento de fabricacién segtin 1ISO 9001
y Normativas

® Elefluente cumple con los estadndares de descarga en América del
Norte, Europa y muchas otras jurisdicciones internacionales




AFLUENTE

Miracell® Essential

Médulo Miracell® + Tanque de Sedimentacion

Bajo Consumo de Energia

Bajo Mantenimiento

Modular y Escalable

Compuesto Libre de Corrosion (PRFV)
Minimos Consumibles

Calidad Estandar de Agua

Estandares Objetivo del Efluente

DBO[45] DQO SST

MIRACELL’

——) Lineade Aguas Residuales
Linea de Lodos

—————)p Lineade Agua Tratada
——) Lineade Cloracion

Linea de Agua Filtrada

REJILLAGRUESA TRAMPA DE GRASAS

Y/O SISTEMA DE (Opcional)
REMOCION DE
ARENA 2 L

Miracell® Plus

Miracell® Essential + Filtro de Arena + Desinfeccion

Bajo Consumo de Energia

Bajo Mantenimiento

Modular y Escalable

Compuesto Libre de Corrosion (PRFV)
Minimos Consumibles

Alta Calidad de Agua

Estandares Objetivo del Efluente

DBO[25] DQO SST

@ Filtro de Arena
@ Desinfeccion UV
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Miracell® Ultra

Miracell® Plus + Ultrafiltracion

Bajo Consumo de Energia

Bajo Mantenimiento

Modular y Escalable

Compuesto Libre de Corrosion (PRFV)
Minimos Consumibles

Calidad Superior de Agua

Estandares Objetivo del Efluente

DBO=< |20 | DQO<[ 50| SST<|10

@ Filtro de Arena
@ Desinfeccion UV

ACF Filtro de Carbdn Activado

@ Ultrafiltracion

Diagrama de Flujo del Proceso

CONTACTORES
BIOLOGICOS
ROTATORIOS Y UNIDAD CLARIFICADOR
DE SEDIMENTACION LAMELAR

VALVULA DE
DESCARGA DE
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AUTOMATICA
OMANUAL

(Opcional) v

Principal Repuesto

Bombas de
Aguas Residuales
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Tamizado Fisico

Tanque de
Pre-Sedimentacién

Tanque de Ecualizacion

Tratamiento Bioldgico
(Modulos RBC)

Clarificador Lamelar

Valvula de Descarga
de Lodos

Desinfeccion
(Cloro, UV u ozono)

Carbon Activado
(Opcional)

Unidad de Filtracion de

Arena (Opcional - Miracell® Plus)

Ultrafiltration
(Opcional - Miracell® Ultra)

Sistema de Control
SmartCell (Opcional)
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DESCRIPCION

Comienza con un pretratamiento para eliminar materiales gruesos que
podrian dafiar u obstruir los componentes posteriores.

Las aguas residuales provenientes de la estacion de bombeo ingresan a
tanques de pre-sedimentacion con vertedero tipo T. Estos eliminan la mayoria
de los solidos suspendidos y parte de la materia organica.

El flujo clarificado pasa al tanque de ecualizacion, equilibrando el volumen y las
fluctuaciones de carga para un flujo constante hacia el tratamiento bioldgico.

Las aguas residuales son bombeadas a los médulos RBC, donde los discos
rotatorios soportan el crecimiento de biopelicula aerébica para descomponer
contaminantes organicos.

Después del tratamiento biolégico, el flujo pasa por separadores lamelares
que actian como tanques de sedimentacion para sélidos finos.

Los lodos estabilizados se descargan automaticamente durante
aproximadamente dos minutos diarios mediante una valvula de descarga.

El agua clarificada se desinfecta mediante cloracién en linea, UV u ozono,
y luego se almacena en un tanque de agua tratada.

Cuando se utiliza cloracion, se puede anadir carbén activado como
tratamiento posterior para eliminar el cloro residual.

El agua tratada puede pasar por filtros de arena para eliminar particulas
suspendidas y mejorar la claridad.

Paso final de pulido mediante ultrafiltracién para producir agua
ultrapura de calidad higiénica para su reutilizacion.

Un sistema integrado que monitorea todas las etapas del tratamiento en
tiempo real, con acceso remoto, alertas automaticas y registro de datos
para garantizar el cumplimiento y una gestion proactiva.



Descubra como Miracell® ofrece un tratamiento de aguas
residuales rentable, escalable y sostenible.

CONTACTENOS PARA SABER MAS

Miranda Water Technologies
Canada

15 McCallum Place

Keene, ON KOL 2GO

Canada
Teléfono: +1-866-959-2837

Miranda Water Technologies
Islas Turcas y Caicos

3rd Floor, Salt Mills Plaza, Grace Bay
Providenciales, TKCA 1Z2Z

Islas Turcas y Caicos

Teléfono: +1 649 341 3689
Distribuido por Been Construction Ltd
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Technologies. Todos los derechos reservados.

Miranda Water Technologies
Turkiye

Beyaz Zambaklar Sk. No: 34/2

PK 06700, Gaziosmanpasa (GOP)

Ankara, Turkiye
Teléfono: +90 3124734070

Rainmaker Worldwide Inc.
Estados Unidos

2510 East Sunset Road

Suite 5 #925

Las Vegas, NV 89120

Estados Unidos
Teléfono: +1 702 608-1990

sales@mirandawater.com
mirandawater.com

Miranda Water Technologies
Turkiye (Fabricacion)

Bati Sitesi Mahallesi, Gersan Sanayi Sitesi
2307. Sokak No: 5

Turkiye

Teléfono: +90 312 38572 52

Rainmaker Mexico

México

Carretera ala Guayana Km 0.4 S/N
Colonia Medio Kilo

San Francisco de los Romo,
Aguascalientes 20350

México

Teléfono: +52 492 544 4999
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